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Podrobna sprava z realizacie keramickych hrebenacov

Origindlne hrebenace su vytvorené z keramického materidlu svetlo okrovej az telovej
farebnosti s rozmermi dizka 29-30,5 cm so $pecifickym motivom rokaja. Po dokladnej analyze
Struktury materialu sa potvrdila pritomnost Samotu v okrovej hline 25-30 % s frakciou od

0,2-0,8 mm.

Vypal pévodnych hrebenacov odhadujeme na Urovni 900 — 950 stupriov Celzia. Po vypale
primarnej keramickej hmoty pri pomerne nizkom stupni spdsobil nasiakavost vody az 25%.
Primarne keramické oplastenie nie je dostatocne hydrofébne a povrchovd Struktura
hrebendcov je vystavena destrukcii s pomerne vysokym stupfiom nasiakavosti vody, o ma za
nasledok degradaciu sp6sobenu poveternostnymi podmienkami, ako aj vznik avykvet

parazitujucich naletovych rastlin machov a lisajnikov.

Skuska vypalu originalnej hmoty

Fragment originalnej keramickej hmoty z roku 1904 bol po dékladnom ocisteni a na lazdrovani

podobnou engobou okrovo-oranzovej farby a dopdleny na pozadovanu teplotu 1200 stupriov.

Skuska bola Uspesnd a potvrdilo sa, Ze nasiakavost vody sa zniZila na 3-5 %. Historicky
keramicky material teplotu vydrzal, a preto navrhujeme postup zopakovat aj pri obnove

vyhovujucich originalnych kusov, ktoré sa daju v plnej miere zachovat.

Nové hrebenace

Po vizudlnom pozorovani bolo vyhodnotenych 29 kusov korytok ako nevyhovujucich na
obnovu a opatovné pouzitie pri instalacii. Ztohoto doévodu bolo nevyhnutné vytvorenie

novych hrebenaéov v poZzadovanom pocte podla origindlneho tvaru.

V prvom kroku pri vyrobe novych hrebenacov bolo nevyhnutné zakupenie keramickej hliny

s podobnou farebnostou a frakciou Samotového plniva po vypale.



Rovnako komplikované bolo taktiez zistit zmrastitelnost hliny po vysuseni a vypale predmetu
(10-15%). Na kopie hrebenacov bola po zmriteni pripoditana dizka 1,5 centimetra od
kotviaceho otvoru. Touto rezervou materidlu sa ulahdi zakladanie keramickych korytok pri

inStaldcii oplastenia strechy.

Realizacia korytok prebiehala pomocou vopred na mieru vytiahnutych a odliatych negativov
z modelarskej sadry. Motiv rokaja bol zaformovany na originalnu hmotu a bola tak vytvorena

negativna forma, do ktorej bola nasledne natlacend keramicka hlina.

Po vyvalcovani hliny podla poZzadovanych rozmerov na hribku 1,4 cm bola hlina dékladne
navalcovand na negativne sadrovd kopyto anasledne orezand keramickou strunou.
Cez pripraveny otvor v sadrovych formach bola do hliny vytvorena dierka, ktora bode sluzit na

inStalaciu korytka po vypaleni.

Odtlaéeny pozitiv rokaja bol nadsledne nalepeny pomocou slikéru na hmotu korytka. Po tychto
ukonoch nastala faza susenia. Surova hlinena hmota bola na kopytach uloZzena po dobu 5 dni
a nasledne boli predmety otac¢ané a dosusené po dobu 15-19 dni pri teplote 20-30 stupriov

Celzia. Pri vyssich teplotach sa predmety deformovali.

Proces bol opakovany az do pozadovaného poctu hrebenacov. Po vysuseni boli produkty
osetrené engobou okrovo-oranzovej farebnosti. Tento proces bude nevyhnutny z dovodu

farebného zjednotenia originalnych a novych kusov.
Po uloZeni hrebenacov do keramickej pece bol otvor zamurovany a nasledoval samotny vypal.

Temperatura pocas vypalu bola regulovana prietokom vzduchu s pomalym stdpanim z dévodu

pripadnej moznej vihkosti keramickej hliny.

Po 11 hodinach bola dosiahnuta teplota v peci 1200 stupnov, ktora bola udrzana po dobu 45
minut. Pri tejto teplote sa zmenila hlina az na kamenivo s nasiakavostou vody 3-5%. Vypal sa
uskutoc€nil vo vysokej peci na drevo. Po dosiahnuti poZadovanej teploty boli palivové otvory

uzatvorené a pec prirodzene chladla po dobu troch dni.

Vsetky kusy korytok boli po vypaleni bez poskodenia a straty tvaru Ci inych anomalii. Nové
hrebenace boli po zabaleni prevezené a umiestnené v interiéri kaplnky rodu Bodkovych

v Malych Vozokanoch.



Technicky list s rozmermi
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Vzorka hliny s pritomnostou $amotovych zfn

Dopaleny originalny fragment hliny so zjednocujucou engobou




Fotodokumentacia z realizacie

Drevenad Sabldna z poZzadovanymi polomermi



Sadrovy negativ hrebenaca s vyhibenymi otvormi. Karténova maketa plasta
korytka.

Formovanie sadrového negativu
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Vytvorenie sadrovych negativov
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Telo hrebendaca po vyvalcovani hliny a nasadeni na sadrové kopyto a orezani.
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Proces vyroby hrebendcov

Finalne hrebenace po nasadeni na sadrové negativy. Proces susenia na
sadrovych negativoch trval 5 dni.
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ebenace presusené v izbovej teplote po

Po dostato¢nom odpareni vody oIi r
dobu 15- 19 dni. Po odpareni 90 % vody sa hrebenace zmensili v dizke 0 2,5 cm.

Stav hrebenacov po vysuseni a natreti engobou. Engoba bola aplikovana podla
technického listu vyrobku, teda po nateroch museli predmety pred vypalom
schnut 18-24 hodin.
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Balenie krehkych vyschnutych korytok pred transportom do karmickej pece
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UlozZenie hrebenacov do keramickej pece




Farba korytok po dosiahnuti poZzadovanej teploty v peci. Teplota 1200 stupriov
bola udrzana po dobu priblizne 45 minut. Pouzité palivo na vypal bolo
kombinaciou suchého makkého ihlicnatého dreva a buku. Vypal trval priblizne

11 hodin.




Hrebenac po vypaleni a dodato¢nom nahydrofobizovani.



Vypalenych bolo 31 kusov hrebendacov, ktoré boli dokladne zabalené

a zabezpecené proti poskodeniu pred transportom do pohrebnej kaplnky
Bodkovych v Malych Vozokanoch.






