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Podrobna sprava z priebehu restaurovania historickej kovanej vyzdoby

Na predmete restaurovania boli vyvkonané nasledovné ukony:

Demontdz kovania Stitu strechy

- Fotodokumentdcia a vyhodnotenie poSkodeni

- Cistenie a odhrdzenie

- Vyhotovenie absentujucich a vysoko poskodenych Casti
- Konzervovanie kovu

- Zaverecnd farebnd uprava

- Transport

Demontaz kovania stitu strechy

DemontaZ historického kovania bola nevyhnutnd z dévodu havarijného stavu primarnej
krovovej konstrukcie. Kotviace prvky kriza a fidly boli v niektorych miestach kotvené do
absentujucej drevnej hmoty, ¢o malo za nasledok vyosenie kriza a stredného pola vyzdoby

strechy.

Komplikovana demontaz prebehla za pomoci kibovej hydraulickej ploginy. Priebeh operacie
komplikoval zly staticky dochovany stav krovovej konsStrukcie strechy, muselo sa preto

postupovat velmi opatrne, aby nedoslo k poskodeniu alebo zboreniu stresnych tramov.

Pred demontazou prebehla podrobnd obhliadka kotvenia jednotlivych casti kovanej vyzdoby
v napojeniach na drevenenu konstrukciu. Kovovy material a jeho jednotlivé segmenty mozno
rozdelit do troch Casti :

- Fidla

- Kriz

- Kované pole



Vsetky cCasti su navzajom spojené nitmi a kovanymi objimkami. Pasovina kovaného pola
v spodnej ¢asti priamo spociva na oplechovani stitu strechy. Stabilizacné pdsoviny kotvené na
streSnu krokvovu konstrukciu vychadzaju z hlavnych korpusov kriza a fidly, kde su upevnené

za pomoci Srébovin s metrickymi matkami.

DemontaZ prebehla za pomoci uhlovej brusky s reznym kotuc¢om. Kovotla¢ kriza a fidly boli
opatrne demontované spolu s keramickym oplastenim strechy. Nasledne boli uvolnené nity

kovaného pola a demontované za pomoci hydraulickej ploSiny.

Miesta rezov boli pred samotnym ukonom zabezpecené nehorlavou plachtou, ¢im sa zabranilo
moznému vzniku poZiaru. Nevyhnutné bolo mat v ploSine hasiaci pristroj. ProtipoZiarne
opatrenia boli nevyhnutné z dévodu vysokého stupria poskodenia drevenej konStrukcie

strechy.

Po celej operacii boli vzniknuté otvory v streche zaizolované bitumenovou lepenkou, ktord
bude sluzit ako docasné prestresenie Stitu. Na zaver bol vykonany prieskum interiéru strechy

cez sondazny otvor z dévodu prekontrolovania moznych tlejucich casti.

Demontdz bola Uspesna a po dékladnom zabaleni predmetov restaurovania bol uskutoéneny

transport do reStauratorského ateliéru.

Dokumentacia a vyvhodnotenie poskodeni

Po prevezeni do restauradtorského ateliéru boli predmety reStaurovania vystavené

podrobnému vizualnemu vyskumu a zistilo sa nasledovné:

Kovovy material je vo vysokom stupni celoploSsne napadnuty kordziou, ktord sposobila
deformdciu jednotlivych kovanych poli pod sponami. Jednotlivé Casti tvoriace kriz kotvené
sponami do jedného celku su vyosené a navzdjom nesymetrické. Tento defekt znacne

poskodzuje vizudlnu prezentdciu diela.

Kovotlac je v absolutne nevyhovujucej kondicii, zinkovy materidl pri kontakte s korodujicim
kovom vykazuje zndmky zacernenia, je skrehnuty a pri malom tlaku sa [dme. Po demontovani

kotviacich prvkov bola zistend maximalna vydatnost hibkovych hnedych oxidov na korpusoch



fialy a kriza. Opatrné odstranenie kovotlace lokalizovalo viaceré poskodenia zinkového

materialu.

Potvrdend bola na viacerych miestach Uplnd absencia kovanych detailov vyzdoby. Viaceré
ornamenty z plechového materidlu s napadnuté vysokym stuprfiom hrdze alebo ich

fragmenty absentuju.

Cistenie a odhrdzenie

Na zaklade vizudlneho vyskumu sme zvolili velmi Setrny spoOsob Cistenia dochovaného
materiadlu. Odstranenie hrdze pieskovanim vzhladom na havarijny stav kovovych konstrukcii
nepripadalo do uvahy. Metodika Cistenia a odhrdzenia predmetu bola zvolend chemickym
[Uhovanim kovu. Tento proces je casovo narocnejsi avyZzaduje si viacero priprav, ale

k predmetom restaurovania s identickym rozsahom poskodeni je najvhodnejsi a najSetrnejsi.

V prvom kroku bola vytvorena ponorna nddoba podla pozadovanych rozmerov, do ktorej boli
nasledne vioZené predmety reStaurovania. Do nadoby bol nasledne aplikovany 15% roztok
chloridu sodného rozpustenom vo vode. Predmety boli v tomto roztoku ponorené po dobu 24
hodin. Tymto restauratorskym ukonom bol povrch kovu zbaveny organickych parazitujuci

vykvetov machov, lisajnikov a vSetkych mastnych casti.

Po uplynuti poZadovaného casu boli kovové €asti z roztoku vytiahnuté a zbavené organickych

necistot a neutralizované vysokotlakovym Cisticom s ohrevom vody.

Nasledne boli predmety po vypusteni zasady uloZzené do nadoby a zaliate 2% roztokom
kyseliny fosforecnej avody. Predmety boli vyberané zroztoku a postupne odhrdzované
priblizne kazdé 3 hodiny. Postup sa opakoval az do Uplného odstranenia hnedych oxidov

kordzie.

Nasledne boli predmety Cistenia ponorené do 15% roztoku sddy bikarbdény a vody po dobu 48
hodin, ¢im doslo k neutralizacii kyseliny na kovovych predmetoch. Jednotlivé ornamenty

a spony boli po¢as odhrdzovania uvolfiované mechanickym sp6sobom.



Jednalo sa hlavne o mensie kovové predmety, napr. kované lalie, spony, ktoré po uvolneni

rozsiahlej hrdze v medzi sponovom priestore ostali uvolnené.

Vyhotovenie absentujucich a poskodenych ¢asti, konzervovanie kovu

Deformované komponenty a uvolnené spony boli nasledne zahriate aznovu skuté do
povodného tvaru. Spoje jednotlivych kovanych predmetov boli oSetrené zvarmi, ktoré boli

nasledne vybrusené a dopracované do pozadovaného tvaru.

Absentujuce ornamenty na kovanom poli boli vytvorené podla origindlu a ndsledne
zanitované. Nefunkéné skrutky boli vymenené a narezané nové zavity do origindlneho
materidlu podla dochovanych parametrov. Plechové ornamenty kvetov boli po odhrdzeni
v havarijnom stave. Plechovy material bol vo vysokom stupni kordzie a museli byt nahradené
v pocte 10 kusov. Na Tento ukon bolo nevyhnutné vytvorenie ocelovych matric (pozitiv,
negativ) a nasledne lisovat plech do pozadovaného tvaru. Tvar celého kovania bol pred skutim
jednotlivych spén vyrovnany. Nasledovalo pasivovanie kovu konvertorom s taninom od firmy

Worko.

Po odhrdzeni a roznitovani ornamentov predmetu fidly sa vsetky kovové povrchy vyrovnali a
oSetrili pasivatorom, andsledne prebehol farebny nastrek v dvoch vrstvach. Po tychto
ukonoch s pouzitim mini autogénovej supravy boli vSetky kovové nity zahriate a jednotlivé

diely znitované do primarneho tvaru.

Spony po odhrdzeni kriza boli uvolnené a jednotlivé ornamenty taktiez nestabilné. Objemny
korodujuci materidl pod sponami mal za ndsledok vzajomnu deformdciu jednotlivych
ornamentov. Vsetky spony boli taktiez lokalne nahriate autogénovou supravou a skuté do

poZadovaného tvaru.

Spony po zatvoreni sme taktiez oSetrili zvarom, ktory bude dlhodobo plinit stabiliza¢nu funkciu
jednotlivych kovani. Na predmete reStaurovania absentovali dva kusy lalii, kotviaca obruc
a Ustredny ornament kvetu z plechového materialu vykazoval uz pred odhrdzenim rozsiahle

poskodenia, ateda sa nedal opatovne pouZit a musel byt nahradeny. Plechovy kvet bol



vytvoreny pomocou ocelovej matrice vyrobenej na mieru a nasledné vylisovany. Vsetky

ornamenty boli po vyrobeni zanitované do pévodného tvaru.

Zaverecna farebna uprava

Naciernenie kovovych predmetov prebiehalo postupne dvomi nastrekmi Ciernej kovacskej
tepanej farby od firmy Alkyton. MenSie ornamenty museli byt pred nitovanim uz farebne

oSetrené, ¢o komplikovalo nitovanie ocelovymi nitmi.

Transport

Po obnoveni vsetkych konstrukcii boli predmety zabalené a prevezené do priestorov

pohrebnej kapinky rodu Botkovych v obci Mala Vozokany.



Fotodokumentacia

Demontdaz kovanej vyzdoby strechy a izolovanie Stitu bitumenovou lepenkou.






Poskodenia kovotlace a kotviacej konstrukcie kriza a fialy.



Poskodenia kriza sp6sobené kordziou materidlu.
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Odhrdzovanie kovového materialu
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Stav po odhrdzen
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Stav po odhrdzen
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Stav po odhrdzeni kriza.







Vyrezavanie hrubého tvaru plazmou, matrica na lisovanie plechovych ornamentov kvetu. Na
spodnej fotografii su vylisované ornamenty a narezané medzi kusy po nastriekani.
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Stav po roznitovani ornamentu kvetu kriza. Tepanie ornamentu s plechového materialu do
asfaltu. Na spodnej fotografii nastriekané komponenty pripravené na nitovanie.
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Na pravej strane fotgrafie je vkat\'/ absentujuci ornament Uponkov na kovanom poli.
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Stav komponentov fidly po nastriekani farbou.
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Po odhrdzeni boli vSetky spony uvolnené. Nevyhnutné bolo nahriatie kovu autogénovou
sUpravou a po vyrovnani jednotlivych komponentov boli spony skuté do primdrneho tvaru.

19



» o : =

lepanim

Nitovanie pebehl nahriatim kovovych nitov aljtogéovou édp'ravou a nélédne rozk
do poZadovaného tvaru. Na nitovanie komponentov kriza a stredného kovaného pola boli
pouZité 8mm nity. Ornamenty lalii umiestnené v spodnej Casti kriza a fidly boli pouzité
rozklepavacie kovové nity s priemerom 5mm. Vsetky priemery boli dodrzané podla

origindlnych otvorov.
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Stav po obnove stredného kovaného pola.
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Stav po obnove kr
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Nova kotviace prvky kriza a fialy.
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